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DEGERLIi MUSTERIMIiZ,

A Bu kilavuz; makinenizi verimli kullanmanizi saglayacak bir bilgi derlemesidir.
Makineyi kullanmadan once, dikkatlice okuyunuz ve saklayiniz.

Uriinlerimiz gevreye ve dogaya zarar vermeden kullaniciya kolaylik saglayacak sekilde
iretilmistir.

Anlatilanlar disinda problemlerle karsilagtiginiz takdirde:
e  Adresinizi, telefon ve faks numaranizi, makine tip ve seri no sunu,
e  Arizanin tarifini,

Makineyi aldiginiz satictya veya bizlere bildirin. Bu bilgiler bizlerin arizay1 tespit
etmemize yardimci olacaktir.

Miisterilerimizin istegini bir mecburiyet olarak kabul etmekteyiz. Bu nedenle standart dist
0zel isteklerinize de imkan nispetinde cevap vermeye ¢alisacagimizt liitfen dikkate aliniz.

Makinenizi hayirl giinlerde kullaniniz.
IMALATCI:

TARIMTAS . )
TARIM ARACLARI SANAYI VE TICARET A.S.
Kilavuz Cayir1 Dogu Sk. No: 17-19 Kiigiikyah-iISTANBUL

Tel: 0216 366 16 76

Tel: 0216 366 87 64

Faks: 0216417 1532

e-mail: satig@tarimtas.com www.tarimtas.com

Miisterilerin Onerilerine uyarak veya iyilestirme hedefimiz dogrultusunda liizum
gordiigiimiiz takdirde tiriinlimiiziin {iretim tarzi, malzemesi, dl¢iileri vb. teknik hususlarda
degisiklik yapma hakkimiz mahfuzdur.

Marka tescilli SUTZER iiriinleri igin hazirlanmis olan bu kilavuz, hicbir surette kopya
edilemez, cogaltilamaz, baska amacla kullanilamaz.
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1. TEKNIK BIiLGIiLER

MOBIL SAGIM TESiSi
VAKUM POMPASI TiPi FIBER PALETLI YAGLI
V.POMPA KAPASITESI 750 1t/dk. (50 kPa’da).
MOTOR GUCU, DEVRI 2,2 kw (Monofaze) Elektrikli, istege baglt

trifaze olabilir. — 1400 devir/dk.

GERILIM-FREKANS

220 Volt (AC) - 50 Hz. Ops.380 V (AC) 50 Hz

SUT TRANSFER TANKI 30 It Paslanmaz Celik

SUT TRANSFER POMPASI 10 ton/saat Monofaze

SUT FILTRESI 60 cm paslanmaz @ 40

SUT TASMA FANUSU S5LT

CALISMA BASINCI 0,42 bar. (42 kPa).

YAG CINSI (Yagh tiplerde) Shell Tellus 37 veya muadili.
AGIRLIK 300 Kg

OLCULER (en x boy x yiikseklik ) | 110x220x155 cm

SAGIM KAPASITESI Ayni anda 6 inek




2. TASIMA VE MUHAFAZA ETME

TASIMA
Nakliye esnasinda makinenizin zarar gérmemesi i¢in hareketsiz kalacak sekilde
baglanmasi gerekmektedir.
VARISTAKI KONTROLLER
Makinenin yerine tesliminde, asagidaki hususlar kontrol edilmelidir.
— TESLIM EDILEN MAKINENIN SiPARiISE UYGUNLUGU,
— Nakliye esnasinda hasar olup olmadigi,
NAKLIYE ESNASINDA HASARIN BiLDIRIMI

Eger kayip veya hasarli bir parca varsa, sozlii olarak nakliyeciye bilgi verilmelidir.
Yazili olarak hasarli kisimlara iliskin bir rapor 7 giin i¢inde, nakliye firmasina satic1

bayiye veya Tarimtas A.S. ‘ne ulastiriimalidir.
MUHAFAZA ETME

Makine uzun siire kullanilmayacaksa “sagim sonrasi makineyi temizleme” islemlerini

yapip, Ustiinii ortiip, kapali yerde muhafaza edin.

3. MAKINENIN GENEL TANITIMI

Ana hatlartyla m
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akine, asagida belirtilen kisimlardan, meydana gelmistir.
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NO. PARCA NO PARCA ADI OZELLIK ve FONKSIYON

1 153-70-1017 MOBIL SAGIM SASESI Ana tastyict

2 153-73-1005 TEKERLEK © 350

3 153-73-1004 FLANSLI TEKER Makinenin ahir icindeki manevrasini kolaylastirir.

4 153-90-1205 ANA VAKUM HATTI - PVC 50 LIK Pompanin vakumunu sisteme dagitir.

5 153-90-1012-01 FANUS 5 LT @50 Pompaya siit tasmasini onler.

6 153-90-1011-03 SUT REZERVA TANKI 30 LT Sistem ara siit tankidir. Paslanmazdir.

7 153-90-1020 SAMANDIRA g)ekr::(tlgmde siit transfer pompasini devreye

8 153-90-1204 SUT HATTI Sagilan siitiin saglikli bir sekilde transfer i¢indir.

9 153-90-1203 YIKAMA HATTI Basliklarin kolayca yikanmasi i¢indir.

10 153-71-1042 SUT HORTUMU Gidaya uygun pvc malzemeden seffaf

11 153-77-1004-03 IKIZ HAVA HORTUMU Pulsatorden memeliklere vakumu ulastirir,

12 153-71-1013 SAGIM BASLIGI KOMPLE

13 153-74-1002 PULSATOR Sagim esnasindaki masaj hareketini saglar.

15 153-90-1010-02 SUT TRANSFER POMPASI Siitii makineden sogutma tankina gonderir.

16 153-00-1090-B SUT FILTRESI Siitiin i¢inde ole.\bllecek pisliklerin sogutma
tankina gecmesine engel olur.
Gerektiginde sistemden siit alabilmek ve sagim

17 153-90-1092 KURESEL VANA 3/8" sonrast kalan siitli veya suyu tahliye etmek
icindir.

18 153-72-1029-A VAKUMMATIK Sistemin vakum seviyesini dengeler.

19 153-90-1016 KUMANDA PANOSU Me}kmemn cahsfnasml saglayan elektriksel
tiniteler ve sensorler

20 | 153-80-1022-02 MOTOR KORUMA SALTERI 6,3A Makineyi agip kapamaya yarar ve tehlikeli
durumlarda sigorta gérevi goriir.

22 15390-1032:050 | 50 LT PASLANMAZ SU DEPOSU Maldneyi yikamak icin gercken su-alkali ve su-
asit karisimlari bu tanka konur.

23 1530000011-1403 YPM 150 POMPA GRUBU 6LI MOBIL TIPI Makinenin sagim icin gereken vakumunu saglar.

24 153-71-1068 PLASTIK VANA

25 TANK ICI VANA Yikama moduna gegerken agilmalidir.




4., MAKINELI SAGIMIN FAYDALARI

Siit inek¢iliginde sagim en 6nemli islemdir. Siit memeden saglikli olarak alinmalidir.
2-3 siit inegi olan bir aile igletmesinde bile siit sagim makinesi gereklidir.

a) Sagim siiresini kisaltir; verimi yiikseltir.

Soyle ki; Inekler sagim yaklasinca, viicutlarinda bulunan OXYTOCIN hormonunu
salgilar ve kanlarinda bu hormonun miktar: yiikselince siitlerini birakirlar. Bu hormon
seviyesi yiiksek iken sagim baslanip, bitirilmelidir.

Bu siire hayvanlarin cinsine, beslenmesine ve ortama goére 4—7 dakikadir. Verimli kiiltiir
wrklarinin bu siire icinde sagilabilmeleri i¢in, makineli sagim sarttir.

Elle sagimda, sagim islemi bu siire i¢inde bitemeyeceginden, memeden az siit alinir.

Makineli sagim, sagim siiresini yaklasik %50 kisaltir.

b) Meme saghgim korur.

Uygun bir sagim makinesi ve uygun bir sagimla meme hastaliklar1 azaltilir ve devamli
kontrol altinda bulundurulur.

¢) Temiz siit saglar.

Makineli sagim siitli daha temizdir. Sagilan siit el degmeden sogutma tankina gittigi i¢in
bozulmasi dnlenir ve biiyiik tasarruf saglanir.

d) isg:ilikten tasarruf saglar.
Makine ile sagim, size zaman, saglik ve para kazandirir.

5. SAGLIK VE EMNIYET KURALLARI

Elektrik tesisat boliimiindeki sartlara mutlaka uyun. (B6lim 6)

Sagim bitince sagim basliklarin1 meme iizerinde uzun siire birakmaymn. (Bolim 7)

Meme ve makine temizlik talimatlaria uyun. (Boliim 8)

Memelik lastiklerinin yirtilmasini beklemeden en geg senede bir yenileyin ve

eskilerini tekrar kullanmayin. Vakum tanki, fanus, siit toplama tanki, samandira

temizligi gibi periyodik temizlik talimatlarina ve zamanlarina uyun. (Bo6liim 9)

» Catlak veya kirik, siit toplayici, siit akis plastigi gibi plastik pargalar1 degistirin.
(Kesinlikle bant vb. yapistiricilarla tamir ederek kullanmayin.)

»  Elektrik motorlarmi kesinlikle suyla yikamayin, 1slatmayn.

» Hastalikli memeden sagim yapmayin.

» Pulsatérii asla yaglamayn ve islatmayin. (Boliim 9/3)

YV VY

& Uriin yetigkinlerin kullammina gore tasarlanmistir. Cocuklarin kullanmasina izin
vermeyin.
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ELEKTRIK TESISATI

Elektrik kablolari tamir edilmis olmamal.
Elektik kablolar1 monofaze icin 3x2,5, trifaze icin 4x2,5 kalinhkta olmal.

Kesinlikle tek parc¢a olmal, ek yapilmamah.

Ahir tesisat1 ve makine ile olan baglantisi, muhakkak ehliyetli bir elektrikci
tarafindan yapilmahdir.

Kullanilan priz toprakh olmah ve makine toprak hattina baglanmah.

Ahir icinde kullanilan uzatma sistemi 10m den daha uzun olmamah. Bu
voltajin diismesine ve motorun yanmasina sebep olabilir.

VV VVVY

Sagim makineniz devamli rutubetli bir ortamda calisacagi i¢in makineye elektrik
gotiiren kablo, yerde olmamalidir.

»

>
>

Seyyar makine ile sagimlarda makinenin gezdirilecegi sagim hatti iizerine 4-5 mm.
kalinliginda gelik tel gerilir. (Bkz. {ist resim.)

Bu telin lizerine 68 cm. ¢apindaki halkalar gegirilir.

Makinelere elektrik gotiiren kablo bu halkalarm iginden gegirilmek sureti ile zemine
temas etmeden sagim makinesi ile birlikte kablo hareketi kolay saglanmis olur.



7. SAGIMA HAZIRLIK VE SAGIM iSLEMLERi

Makinenin Sagima hazirlanmasi:

Makineyi sagilacak ineklerin arkasina getirin.

Makineyi veya sagim gurubunu hayvana fazla yaklastirmayin.

Makinenizi prize takip agma diigmesine basarak ¢alistirin.

Sagim bagliklarinin vakum kelebeklerini disar1 ¢ekerek vakumu kapatin. (Bkz.sa. 18)

Vakumu ayarlanmig makinede vakum 42 kPa’ya kadar yiikselecektir (Kirmizi isaret).

Makinenizde siit dlger varsa dndeki silikon vana yatay pozisyonda olmalidir. (Bkz.Siit

Olger)

Vakum bu degerin altinda veya iistiinde ise “vakum regiilatorii” ile vakumu 42 kPa’ ya

ayarlaym. ( Boliim 10). Artik sagim icin her sey hazirdir.

Memenin sagima hazirlanmasi:

Sagima, Kkesinlikle hayvanlara yan taraflarindan yanasarak baslayin.

» Meme koruyucu Temzer 1 ctiketindeki tarif ve orana gore 1lik suya katilarak yikama
suyu hazirlanir ( Boliim 8). Bu su ile memeler yikanip masaj yapilir, kurulanir.

» Masaj sirasinda memeden gelen ilk siit ayr1 bir kaba alinir, gériiniimii kontrol edilir.
Memenin sagima tam hazirlanmasi yaklagik 1 dakika siirer. Sagima hazir oldugu,

meme dokusunun gigmesi ile belli olur. Bu durumda hemen sagima baglanmalidir.
Sagim bashginin memelere takilmasi (Yerlestirilmesi): (Bkz.sa. 11)

> Elinizin dig1 yere bakacak sekilde sagim basligini tutun. Bu pozisyonda 4 memelik de
asag1 sarkiyor olmalidir (Resim 1).

» Vakum kelebegini igeri dogru itip vakum yolunu acin ve memelikleri sirasiyla yukari
kaldirarak memelere takiniz. Bu sirada memeliklerdeki vakumun kagmamasi i¢in
hortumlar1 biikerek kaldiriniz. (Resim 2). Aksi takdirde memelikler memeye
tutunamaz. Meme lastiklerini uzak memelerden baglayarak takmak kolayliktir.

»  Siit alinmamasi gereken hasta veya korelmis meme varsa o memelik ucuna plastik kor
tapa takilir memelik iptal edilir. (Resim 3).

Sagim siiresinin bitimi:

Iyi bir siit akis1 oldugu takdirde memeye dokunulmamalidir. Siit akisi, akis plastigi veya
baslik camu ile gozlenir. En hizli siit akis1 genellikle masajdan sonra 2-3. dakikalarda olur.

Inegin cinsine bagh olarak sagim ortalama (4) ile (7) dakika siirer.
> Siit akisi iyice zayifladiginda bir elle sagim bashigini asag: hafif cekerken diger elle

memeye asagl dogru masaj yaparak son siitiin akist hizlandirilir. (Resim 4).

Sagim bash@inin sagim sonras1 memelerden alinmasi ve meme kontrolii:

Sagim bittikten sonra sagim bagliginin memelerden alinmasi kisa stirede olmalidir.

Basliklar1 ¢ok uzun siire memelerde birakmayin.

» Basligin alinmasi igin, bir elle siit toplayicidaki vakum kelebegini disar1 ¢ekince
vakum kesilecek, bagliklar asag: diisecektir. Bu esnada bagliklarin yere degmemesine
dikkat edin. (Resim 5).

Sagim bashigi ¢ikarildiktan sonra memenin tam olarak sagilmis oldugu kontrol edilmelidir
ve gerekirse elle sagim yapilmalidir. Bu meme saglig1 agisindan énemlidir. Dogru sekilde
bir sagim yapildiginda, elle sagima gerek kalmaz. Inekler makineye ahistirilmalidir.

» Makine ile birlikte verilen piiskiirtme kabina baska bir sivi ilave etmeden Temzer 1
meme koruyucu doldurulur ve inegin her meme ucuna piiskiirtiiliir. Bu iglem
sagimdan sonra agik kalan meme uglarint ve meme kesesini bir sonraki sagima kadar
mikroplardan korur.

> 1lk uygulamay tekrarlayarak diger hayvanlarin da sagimi yapulir.
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Olgiim cihaz ile donatilmis makinelerde, 6l¢iim cihazindan siit seviyesini kontrol edin ve
sagim sonunda dl¢iim cihazindaki diigmeye basin ve cihazin i¢indeki siitii tanka birakin

(Resim 1)

(Resim 3) (Resim 4)




(Resim 5)

8. SAGIM SONRASI MAKINENIN TEMIiZLENMESI

Ekipmanin i¢ temizliginde kullamilan kimyasallar talimatina gore ve her
sagimdan sonra kullanilmahdir.

Makine ve parcalariin dis temizliginde; yanici, patlayict maddeler veya c¢izici
maddeler kullanmayimz, sicak su, sabun ve yumusak siinger kullaniniz.

Sagim bitince siit ile temas eden i¢ kisimlarin derhal temizlenmesi lazimdir. Aksi halde
siit hatlarinda ve hortumlarda kalan siit kaymaklanir, makinenin randimani diiger, daha
sonra sagilacak siit bozulur, memelerin hastalanmasina sebep olur.

Her sagim sonrasi su siray1 takip ederek temizleme iglemini yapin.
> Paslanmaz yikama tankina 1lik su koyun. I¢ine sagim zamanina gore (sabah veya

aksam) tarifinde belirtilen miktarda Temzer 2 veya Temzer 3 (s1v1 ilag) katin
Basliklar1 varsa yikama iinitelerine, yoksa yikama tankina yerlestirin.
Metal takviyeli siit transfer hortumu ucundaki kivrimli metal boruyu(2) yikama tank1
icine takili olan diiz borunun(1) igine yerlestirin.
Yikama hattinin 6niinde bulunan 24 numarali vanay1 agin. Yikama tanki i¢indeki
vanay1 a¢in. Yikama tamamen bitince tekrar bu vanalar1 kapatin.
Siit dlger cihazinda ondeki vanalari yukari konuma getirin. (Bkz. Siit Olger)
Makinay1 ¢alistirin.
3 dk lik soguk su ¢evrimi bitince kivrimli metal boruyu tankin hemen disinda duran
boruya(3) gegirip kontrol panosu yaninda bulunan diigmeye basarak suyun tahliyesini
saglaymn.
Ardindan kivrimli boruyu tekrar tank icine alip 50°C sicak su ve uygun kimyasal ile
¢evrimi tekrar edin.
Sicak su ¢evrimi 12 dk devam ettirilip bu ¢evrim bitince yukarida anlatildig: sekilde
su tahliye edilir. 3’er dk soguk su ile iki ¢evrim daha durulama i¢in benzer sekilde
yapilmalidir.
Haftada bir siit toplayicinin kapagini acarak (lastik contasini diisiirmeden), siit
toplayicinin igini, 6zel memelik fir¢asi ile memelik lastiklerinin i¢lerini ve yine 6zel
firgalari ile kisa ve uzun siit hortumlarinin i¢ini firgalayn, siit artig1 kalmasin.

VVV VY VYV

A\ COK ONEMLI:

Temzer 2 ve Temzer 3 ayr1 ayr1 kullanilmal, kesinlikle birbirine
karistirlmamahdir. Aksi takdirde oldiiriicii - zehirli karisim olusur.




Makine ve meme temizlik ilaclar:

Yikama
Bagliklari

Yikama Tanki I¢ Vanasi Yikama Hatt1 Vanasi

9. PERiYODIK BAKIMLAR

Memelik lastikleri zamanla 6zelligini yitirir ve sertlesir, gézle goriillemeyen ince
catlaklar olusur. Bu da sagilacak siitiin bozulmasina, pompaya ve pulsatorlere siit
ka¢masina, makinadan yeterli vakum alinamamasina sebep olur, memeye zarar verir.

Meme lastikleri en ge¢ senede bir yenilenmelidir.

1 - Meme lastiklerinin degistirilmesi:

Sokme islemi:

Kesici olmayan bir aletle memelik tarafindaki hortum ucundan iterek siit ve hava

hortumlarini sdkiin. Siit akis plastigini sert bir yere dayayip memelik muhafazay1

kuvvetlice bastirarak plastigi ¢ikarin.

Takma islemi:

a) Kisa hortuma (siit hortumuna), siit akis plastigini takin.

b) Paslanmaz muhafazaya memelik lastigini takin.

c) Siit akis plastigi taktiginiz siit hortumunu, 1slatarak, paslanmaz muhafazaya taktiginiz
memeligin i¢ine itin, siit hortumu paslanmaz muhafazanin ug deliginden ¢iktiktan
sonra elle kuvvetlice ¢ekin.

d) Memelik montaj ¢ubugunu siit akis plastiginin agzina oturtun.



e) Cubugu iceri bastirin, siit akis plastigi, memeligin ucunu da birlikte disar1 ¢ikarip
yuvasina oturana kadar bastirmaya devam edin. Bu islemden sonra montaj ¢cubugunu
cikarin. Boylece montaj tamamlanmistir. ( Bkz. alt resimler)

d e

2 - Yag kontrolii

» Her 50 ¢aligma saatinden sonra yag seviyesini kontrol edin.

» Her 500 c¢alisma saatinden sonra yag deposunu temizleyin.

» Yag eksildikge Siitzer vakum pompast yagi koyun. (Bkz.sa. 5) (Teknik bilgiler

tablosu)

3 — Pulsatér bakim

Asagidaki islemi ayda bir muhakkak yapin. (Bkz. Alt resimler)

Ust kapak vidalar1 sokiilerek, filtreyi ¢ikartin.
»  Filtre saglam ama tozlanmigsa hava tutabilirsiniz. Yipranmigsa yenisi ile degistirin.
> Pulsatér iin igini kiiciik bir firga ile temizleyin. Imkanimiz varsa hava tutabilirsiniz.
» Degistirmis iseniz yeni filtreyi yerlestirin.
> Ust kapag1 kapatip vidalar1 sikin.

& Pulsatorleri asla yaglamayimmz ve 1slatmayimiz, baska bir yerini sokmeyiniz.
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Vidalar

-:yAS\?

Kapak

Pulsator
govde

Filtre

Pulsator kapagi sokme islemi
4 — Vakum deposunun temizlenmesi ( 3 ayda bir)

Vakum deposu alt tapasini hafif¢e ¢ekerek siit veya suyu bosaltin,
Lastik yan kapaklar1 sokerek depo i¢ini temizleyin.

Kapaklar1 ve tapay1 temizlik bitince tekrar yerine ayn1 sekilde takin.
Eskimis yipranmis parg¢a varsa yenisi ile degistirin.

& \\f..\.'
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Yan kapak

Alt tapa

Ust kapak

5 — Fanus temizlenmesi (ayda bir) (Bkz. sa. 19)
Cam

Vidalarini sokerek alt, list kapaklar1 ve cami ayirin.

Parcalar1 sicak su ile temizleyin.

Contalar1 diizgiince yerlestirerek tekrar birlestirin, vidalar: sikin.

Contalardan veya baska sebepten pargalar arasinda hava kacagi

Olmadigma emin olun.

Alt Kapak

Somun



6 — Vakummatigin temizlenmesi (ayda bir)

» Avyda bir, toz filtreleri yerinden sokiip temizleyiniz (7).

> Kapak yaymi cevirerek ac¢in (16) ve st kapagi ¢ikartin (13).

» Diiz diyafram ortasinda bulunan vidanin deligini (5) diyafram yatagi plastic
arcasinin yaninda bulunan deligi (9), dalgali membran iizerinde bulunan deligi
2) ve Ust kapak lizerinde bulunan nuzul deligini (13) temizleyin.

DETAIL A
SCALE1:1

10. VAKUM AYARLANMASI
Makine ¢alisirken vakum ibresi 42 kPa’dan farkl bir yerde duruyorsa, vakum ayar1
yeniden yapilmasi gerekir.
Makinay: galistirin ve ayar vidasi iizerinde bulunan koruma plastic kapagini
yukariya dogru ¢ekerek ¢ikartin.
»  Sekilde goriindiigii sekilde somunu gevsetin
» Ayarlama vidasini saga veya sola ¢evirerekl sikmak veya gevsetmek suretiyle
vakum gostergesi 45kPa degerini gosterecek sekilde vakum seviyesini ayarlaym.
» Civatay yerinde tutarak somunu sikarak vakum seviyesini tekrar bozulmamasi
>

icin sabitleyin.
Koruma plastigini tekrar yerine takin.

CIVATA
SOMUN




11. SUT TRANSFER KONTROL UNITESI

Baglanti1 semasi
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111 Al-2
ATLAMP.
Hh ﬁh m e:$III ¢§ @
e dE
_D - ol =3
=R 4 S
e B8 e -
-2
EERR Y o MILK LEVELING
@D D ses||e @ ¢ $] © SENSOR
L MAIN LINE 2NO L AT-LAMP
N | N
]
‘ @ /i
Neutral
1-A1
GT LN

MILK TRANFER PUMP

Siit transfer pompasi zaman ayari

Siit transfer pompasinin ¢alisma siiresi yeterli gelmiyor, tankta siit kaliyor veya tagma
yapiyorsa pompanin ¢alisma siiresinin ayarlanmasi gerekiyor demektir. Resimde goriilen
zaman rolesini asagidaki sekilde ayarlayabilirsiniz.

En altta bulunan ayar diigmesi sn
bPPp cinsinden ¢aligma siiresini gosterirken,

bu siire listte bulunan katlama
A2 AT faktorlerinin gosterdigi rakamlar ile
G carpilmalidir. Ornegin;
:; m{: 1&\\ . . l0snigin enalta 10 sn; x1 faktore
WAl s ‘J. x10 KATLAMA FAKTORU 1 ve digerleri 0 olarak ayarlanir.
Cps el .. 15snicin enalta 10 sn; x0,1 faktdre
T xI KATLAMA FAKTORU 5«1 faktore 1 ayarlanabilir.
BN — x0.1 KATLAMA FAKTORU > \6‘751

s

&.@j :g'\ Saniye cinsinden

ayar kademesi

4 5
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1)

2)

3)

6)

7)

12. MUHTEMEL ARIZALAR VE ONARIMI
Salter acilmasina ragmen motor ¢alismiyorsa,
Sebekede elektrik var ve motor ¢aligsmiyorsa, yetkili bir elektrik¢i cagirin.

Motor cahistyor veya ¢calismaya zorlaniyor, pompa ¢cahsmryorsa,

Pompa da paslanma, palet kirtlmas1 vb. nedenlerle sikisma olabilir. Servis isteyin.
(Kayisl) pompada kayis gevsek, donmiis, atmis veya kopmus olabilir. Kayis
muhafazay1 sdkiin, motorun ayak civatalarin1 gevseterek muhafaza iizerindeki
semaya gore kayis1 gerdirin ve civatalari sikin.

Makine anormal sesli ¢alisiyorsa,
Yagli pompalarda yag bitmis olabilir. Yeni yag koyun. (Shell tellus 37 veya muadili)
Pompa paleti kirilmis veya asinmis olabilir. Servis ¢agirin.

Pompa cahsiyor fakat vakum yiikselmiyorsa,

Ara siit toplama tank kapag1 agik, kapak contasi tam oturmamis olabilir. Kapag: ve
contay1 iyice yerlestirip kapatin.

Yirtik memelik, hortum, ¢atlak veya kirik siit toplayici olabilir. Varsa yenisi ile
degistirin.

Yerinden ¢ikmis hortum olabilir. Kontrol edip varsa yerine takin.

Vakum tanki altinda bulunan ventil diigmiis veya sikigsmis olabilir.

Fanus vidalar1 gevsek ve hava kaciriyor olabilir. Kontrol edin gerekiyorsa sikistirin.
Vakum tanki kapaklar1 temizlik sonrasi tam oturmamis olabilir.

Siit 6lger cihazindaki kaucuk parcalari ve contalar kontrol edin. Asinmis, yipranmis
olabilir. Gerekiyorsa yenisi ile degistirin.

Yukaridakilerin higbiri degilse servis ¢agirin.

Makine gec¢ sagim yapiyorsa,

Siit toplay1ct vakum kelebeginin alt yiiziindeki hava kanali tikali olabilir. igne ucuyla
temizleyin.

Siit toplayici ara contasi temizlik esnasinda diigmiis olabilir. (Bkz.sa. 18)

Siit hortumlarinda veya memeliklerde yirtik veya delik olabilir. Kontrol edin. Varsa
yenisi ile degistirin.

Vakummetre 42 kPa ‘dan diisiik gosteriyorsa, vakumu yeniden ayarlayin. (Bkz.sa. 15)
Piilsator diizensiz galigiyorsa, veya ¢aligmiyorsa, bakim i¢in yetkili servisine veya
fabrikamiza ulastirin.

Pulsator dakikada 60 atim yapmalidir. Degilse arka alt kisminda bulunan viday1 ¢ok
az saga veya sola gevirerek (sikip gevseterek) ayarlayabilirsiniz. Atimlar viday1
sikinca hizlanacak, gevsetme ile yavagslayacaktir.

Tasma kabina siit veya su doluyorsa, (Geg sagima sebep olur)
Hortum veya memelik lastikleri yirtik, delik olabilir. Yenisi ile degistirin (Bkz.sa. 13)

Vakum normal oldugu halde sagim yapmiyorsa,
Piilsator ariza yapmais olabilir. Servis isteyin.
Vakumu sagim bagliklarma ulastiran hortumlarda veya borularda tikanma olabilir.



13. YEDEK PARCA TANITIMI

153-72-1030 - YAGLAMA KABI

S.No. KOD No. PARCA ADI
1 153-72-1047 Montaj Somunu
2 153-72-1081 Yagdanlik Kapag:
3 153-72-1039 O-Ring (9 103,8x2,95)
4 153-72-1030-03  O-Ring (J 6,5x2,8)
5 153-72-1031-B  Yag Fitili (YPM 150 igin)
6 153-72-1080-B  Yag Kab1




153-71-1058 - SAGIM BASLIGI

SAGIM BASLIGI

NO. PARGA NUMARASI TANIM
1 153-71-1052 SUT DAGITICI PLASTIK
1.1 153-71-1054-AA PENGE ALT KAPAK (300cc)
1.2 153-71-1046 KORUMA TAPASI
13 153-71-1057 sUT DAGITICI CONTASI 300 cc
1.4 153-71-1053 'SUT DAGITICI CAMI 300 cc
15 153-71-1055 VAKUM TESBIT LASTIGI 300 cc
16 153-71-1056 KONIK TAPA
1.6.1 153-71-1056-01 KONIK TAPA 300 cc
1.6.2 153-71-1056-02 KONIK TAPA MLl
17 153-71-1031 PENGE TAKOZU
1.8 153-71-1003 HAVA DAGITICI
19 pan head tapping
screw_am
2 153-71-1006 MEMELIK MUHAFAZA
3 153-71-1007-AB - v2 KISA MEMELIK
4 153-71-1016 GOSTERGE CAMI
5 153-71-1010 KISA SUT HORTUMU
6 153-71-1005 HAVA HORTUMU
7 153-71-1005 HAVA HORTUMU

1.4



153-71-1061-A — KECi SAGIM BASLIGI
153-71-1061-B — KOYUN SAGIM BASLIGI

L. No

[c BN e NV RV S N

Parca No

153-71-1062
153-71-1068
153-71-1065
153-71-1066
153-71-1079
153-71-1080
153-71-1067
153-71-1063

Parca Adi

Kegi koyun basligi
Vakum kesici

Uzun siit hortumu
Uzun Hava Hortumu
Kisa siit hortumu
Kisa Hava Hortumu
Memelik muhafaza
Memelik




153-72-1029-A - VAKUMMATIK

Hexagon Nut 150 4032 - M5- D- N

AK SOMUN

PARCA NUMARASI PARCA ADI ADET
153:71-1037 B 5x12 SEFFAF HORTUM |
153-72-1089 DELIKLI DI YAFRAM 1
153-72-1090 WAKUMMATIK DI Y AFRAM 1
153-72-1098 AYAR VIDAS| MEX35 1
153-72-1099 DELIKLI viDA 1
153-72-1100 DiYAFRAM PUP PLASTIK 3
163-72-1101 SUNGER 2
153-72-1102 WAKUMMATIK AGIRLIK 1
163-72-1103-A MEMBRAN YATAG| GENIg 1
153-72-1103-B MEMBRAN YATAG! DAR |
153-72-1104 WAKUMMATIK YAYI 1
153-72-1105 BASKI YATAG| 1
153-72-1106 WAKUMMATIK KAPAK 1
153-72-1126 WAKUMMATIK G OVDE ALT 1
153-72-1127 WAKUMMATIK NUZULY 1
163-72-1129 AKUMMATIIK KAPAK YAY] 1
153-72-1130 YAY KAPAGI 1
153-76-1001 WAKUMMETRE @63 SUTZER| 1

1
|

AME 5 0.8 %20 -N

AME CIVATA

Not: Aym anda 4’ten fazla inek sagiminda kullanihr.




153-72-1008 - VAKUM POMPASI (YAGLI TiP 150)

OGE NO|PARC A NUMARASI TANIM, MIKT
1 153-71-1067 6,5x12 §EFFAF HORTUM 7
ol 153-72-1022-A ROTCR 150 1
3 153-72-1025-AB SILINDIR 1
4 153-72-1026-D RULMAN KAPAGI 2
5 153-72-1027-B RULMAM &304 2
& 153-72-1008-B 153-72-1028-B_ISLENMIS 2
7 153-72-1032 MERKEZLEME Pl 4
] 153-72-1057-K KASNAK 12001324 1
= 153-72-1040 Yadlama Rekony 2
10 [153-72-1043 SARKIK EGZOST 1
11 153-72-1050-B KECE 30x47x7 2
12 [153-72-1054 FIBER PALET 150 4
13 [153-72-1081-A Somun 1 1/2 2
14 [15372-1121 YAGDANLIK CIFT CIKISLI 1
15 [153-72-1125 1 1/2 KUYRUKLU DIRSEK ]
16 [153-72-1151 KAMA 1
17 [153-80-1025-A PERVANE MUHAFAZA KAPACI 1
18 |[m8 PUL 5
19 [MmI10 PUL 14
20 [M10 YAYLI RONDELA 4
21 [MI10x30 AK CIVATA AK CIVATA 8
22 |MBx20 AK CIVATA | AK CIVATA 4
23 [MI0xéD AK CIVATA AK CIVATA 4
24 [MIO SOMUN 4

5 |153-80-1063-A SOGUTMA PERVANE MILI 1
26 |153-80-1024-A SOGUTMA PERVANE 1




153-90-1031 - SUT OLCER CiHAZI

Siit 6lger cihazi siit verimini 6l¢mek icin kullanilir. Sagim {initesi ile siit boru hatt1 arasindaki
uzun siit tlipiine takilir. Siit analizi i¢in siit lgerden az miktar numune alinabilir. Siit 6lger
icin bu kilavuzda temel bilgiler verilmistir. Daha fazla bilgi i¢in siit 6l¢er kullanim
kilavuzuna bakin.

Kullanim :

YV VYVVY
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Silikon vana merkezini 1slatin.
Vanay1 yatay pozisyonda tutun.
Hayvanlarin sagimina baslayin.
Memelikleri hayvanlardan toplaym. Vakum pompasi galisir durumda olmasi
gerekmektedir.

Cihaz igindeki siit kdpiigii durulunca siit seviyesini okuyun. (Siyah taraf kg.)

Siitten 0rnek almak istenirse,

o  Ondeki vanay1 asag1 konuma getirin,

o Cihaz iistiindeki diigmeye hafifce basip kap icine hava girigine izin verin.
Cihaz i¢indeki siitii sisteme gondermek icin dndeki vanay1 yukari konuma getirin ve
iistteki diigmeye basin. Siit bosalana kadar basili tutun.

Siire¢ sonunda yikama i¢in vanay1 yukari konumda birakabilir veya bir sonraki
hayvani sagmak i¢in tekrar yatay konuma getirebilirsiniz.
B |

Siit gdstergesi.
Siyah kg, kirmiz1
Ibs

Kap bastirict. Ornek
almak veya siitii sisteme
gondermek i¢in bu
diigmeye basip sisteme
hava kagcirtabilirsiniz.

Siit sagim

Bakim:

pozisyonu. Vana
yatay konumda
olmalidir.

Yikama i¢in vana yukari
konumda olmalidir.

Siit dlger kafa kismimi haftada bir yabanci maddeler var m1 diye kontrol edin. Yipranmis,
yirtilmis veya eksik pargalar olup olmadigini en geg 3 ayda bir kontrol edin. Hava kagaklar1
yipranmis pargalar igin bir gostergedir. Yilda bir mutlaka genel periyodik bakim yapilmalidir.



14. GARANTI SARTLARI

Makine: par¢a, malzeme, iscilik ve iiretim hatalarina kars1 miisteriye teslim tarihinden
itibaren,

1) IKI( 2 ) YIL siire ile garanti edilmistir. (Elektrik motoru ve benzin motoru garanti
kapsami disindadir)

2) Garanti kapsami igindeki iglemler i¢in is¢ilik, parca bedeli ve benzeri bir iicret talep
edilmeyecektir.

3) Arniza giderilirken uygulanan teknik yontemi ve degisecek parcay1 tamamen firmamiz
belirler. Miisterinin buna onayi sarttir.

4) Teknik servisimizin tespitine gore arizanin tamiri miimkiin degil ise, iiriin iicretsiz olarak
degistirilecektir.

5) Tiiketicinin agagida belirtilen hususlara uymamasi halinde,

Uriiniin kullanma kilavuzunda gésterildigi sekilden farkli kullanilmast,

Yetkili servis elemanlarindan baska kimselerce bakim ve onarim yapilmasi,
Yiikleme, tagima sirasinda olusan hasarlar,

Voltajin ¢ok diisiik veya fazla olusu, hatali elektrik tesisati,

Yangin, yildirim gibi olaylar, sonucu olusan arizalarda,

Garanti kart1 satict firma tarafindan eksik, imzasiz ve kasesiz doldurulmus olarak
miisteriye verildigi veya hi¢ verilmemesi halinde,

iiriin garanti kapsami digindadir.

Garanti kapsamina girmeyen bakim ve arizalarin tamiri iicret karsihginda
yapilacaktir.



15. (CE) DEKLERASYONU

"'/

TAIZIVITAS
DECLARATION OF CONFORMITY
MANUFACTURER
NAME : TARIMTAS Tarim Araglari San. ve Tic. A.S.

ADDRESS : IDOSB Giideri cad. No.8 F-7 Ozel Parsel - ISTANBUL - TURKIYE

The undersigned Company certifies under its sole responsibility that the item of equipment
specified below satisfies the requirements of the machinery directive 98 / 37 / CE which is

apply to it.
The item of equipment identified below has been subject to internal manufacturing checks with
monitoring of the final assesment by TARIMTAS A.S.

EQUIPMENTS

Description : Milking Machines
Types
1.) Single unit mobile milking machine with dry vacuum pump
2.) Single unit mobile milking machine with oil vacuum pump
3.) Double unit mobile milking machine with dry vacuum pump
4.) Double unit mobile milking machine with oil vacuum pump
5.) Stationery type bucket Milking Machine with dry operated vacuum pump
6.) Stationery type bucket Milking Machine with oil lubricated vacuum pump

DIRECTIVES:
MACHINERY DIRECTIVE 98/37/EC

LOW VOLTAGE DIRECTIVE 73 /23 /EEC

ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY DIRECTIVE 89/336/EEC;

SAFETY AND HEALTHY REGULATIONS OF MACHINERY 89/655/EEC; 89/656/EEC
Regulations Applied according to HARMONIZE STANDARDS:

EN 292-1; EN 292-2 ; EN 294; EN 1050 ; EN 1672-2; EN 60204-1

SIGNED ON BEHALF OF THE MANUFACTURER

NAME : ishak Hakan TASAN
POSITION : General Manager
PLACE / DATE - Istanbul / 01.03.2022
SIGNATURE :

PLACE / DATE istanbul / 01.03.2022
SIGNATURE :




