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DEGERLIi MUSTERIMIZ,

Bu kilavuz; makinenizi verimli kullanmanizi saglamak igin
hazirlanmustir.
A Makineyi kullanmadan 6nce dikkatlice okuyunuz ve daha sonra
&= lazim olabilecegi icin saklayiniz.
Uriinlerimiz ¢evreye ve dogaya zarar vermeyip, kullanictya kolaylik
saglayacak sekilde liretilmistir.
Anlatilanlar diginda problemlerle karsilastiginiz takdirde:
e Adresinizi, telefon ve faks numaranizi, makine tip ve seri no sunu,
e Arizanin tarifini,
Makineyi aldiginiz saticiya veya bizlere asagidaki telefon numaralari veya
e-mail yolu ile bize bildirin. En kisa siirede sizinle iletisime gegilecektir.
Miisterilerimizin istegini bir mecburiyet olarak kabul etmekteyiz. Bu
nedenle standart dig1 isteklerinize de imkanlar 6l¢iisiinde cevap vermeye
calisacagimiz liitfen dikkate aliniz.

Makinenizi hayirh giinlerde kullaniniz.
IMALATCI:

TARIMTAS
TARIM ARACLARI SANAYI VE TiCARET A.S.
IDOSB Giideri cad. No.8 F-7 Ozel Parsel Tuzla / ISTANBUL

Tel : 0216 394 0675
Tel : 0216 394 0688
Faks : 02163940120
e-mail : satis@tarimtas.com
web : www.tarimtas.com

Miisterilerimizin onerileri veya iyilestirme hedeflerimiz dogrultusunda
irlinlin liretim tarzi, malzemesi, ol¢tileri vb. teknik hususlarda degisiklik
yapma hakkimiz sakhdir.

Marka tescilli SUTZER iiriinleri i¢in hazirlanmis olan bu kilavuz, higbir
surette kopya edilemez, ¢cogaltilamaz, baska amacla kullanilamaz.
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1. TEKNIK BIiLGILER

SEYYAR SAGIM
Tablo 1
VAKUM POMPASI TiPi Kuru veya yagh
V.POMPA KAPASITESI 200 It/dk. (50 kPa’da).
MOTOR GUCU, DEVRI 0,55 kw (Monofaze) Elektrikli 1400 devir/dk.
GERILIM-FREKANS 220 Volt (AC) - 50 Hz.
SUT GUGUMU 30 It ve 40Lt / Aliiminyum ve Paslanmaz Celik
CALISMA BASINCI 0,45 bar. (45 kPa).
YAG CINSI (Yagh tiplerde) Shell Tellus 37 veya muadili.
AGIRLIK 42 Kg.’dan 70 Kg.‘a kadar
OLCULER (en x boy x yiikseklik ) | 61x110x105 cm’ den. 78x118x112 cm.’e kadar.
SAGIM SURESI 4 --7 dakika arasidur.
SAGIM KAPASITESI Saatte 10 --20 inek (Ayni anda 1 -- 2 inek)




2. TASIMA VE MUHAFAZA ETME

a) TASIMA
Nakliye esnasinda makinenizin zarar gérmemesi i¢in hareketsiz kalacak sekilde
baglanmasi gerekmektedir.
b) VARISTAKiIi KONTROLLER
Makinenin yerine tesliminde, asagidaki hususlar kontrol edilmelidir.
— Teslim edilen makinenin siparise uygunlugu,
— Nakliye esnasinda hasar olup olmadigi,
c) NAKLIYE ESNASINDA HASARIN BiLDiRiMi
Nakliye siirecinden kaynakl kayip veya hasarli bir parca varsa, nakliyeciye ile birlikte
tutanak tutulmali en ge¢ 7 giin i¢inde hasarli kisimlara iligkin bir raporun bir kopyast
nakliye firmaya bir kopyasi satici bayiye veya Tarimtas A.S. ‘ne ulastirilmalidir.
d) MUHAFAZA ETME
Makine uzun siire kullanilmayacaksa “sagim sonrast makineyi temizleme” iglemlerini
yapip, listiinii ortilii bir vaziyette, kapali yerde muhafaza edin.

3. MAKINENIN GENEL TANITIMI

Ana hatlartyla makine, agagida belirtilen kisimlardan, meydana gelmistir.

13 2 12 8 4

1. Sase kismi. 2.  Vakum pompasl.

3. Elektrik motoru. 4. Doner kol ve uzatma kolu.
5. Siit tagma kabi. 6. Sagim basliklari.

7. Siit giigiimleri. 8. Pulsator.

9. Vakum deposu. 10. Vakum ayar supabi.

11. Vakummetre. 12. Egzoz ve susturucu.

13. Yaglama kab1.




4. MAKINELI SAGIMIN FAYDALARI

Siit inek¢iliginde sagim en 6nemli islemdir. Siit memeden saglikli olarak alinmalidir.
2-3 siit inegi olan bir aile isletmesinde bile siit sagim makinesi gereklidir.

a) Sagim siiresini kisaltir; verimi yiikseltir.

Soyle ki; Inekler sagim yaklasinca, viicutlarinda bulunan OXYTOCIN hormonunu
salgilar ve kanlarinda bu hormonun miktar yiikselince siitlerini birakirlar. Bu hormon
seviyesi yliksek iken sagim bitirilmelidir.

Bu siire hayvanlarin cinsine, beslenmesine ve ortama gore 47 dakikadir. Verimli kiiltiir
irklarinin bu siire iginde sagilabilmeleri i¢in, makineli sagim sarttir.
Elle sagimda, sagim islemi bu siire i¢inde bitmeyeceginden, memeden az siit alinir.
Makineli sagim, sagim siiresini yaklasik %50 kisaltir.
b) Meme saghgim korur.
Uygun bir sagim makinesi ve uygun bir sagimla meme hastaliklar1 azaltilir ve devamlh
kontrol altinda bulundurulur.
¢) Temiz siit saglar.
Makineli sagim siitii daha temizdir. Hemen bozulmasi 6nlenir ve biiyiik tasarruf saglanir.
d) Iscilikten tasarruf saglar.
Makine ile sagim, size zaman, saglik ve para kazandirir.

5. SAGLIK VE EMNIYET KURALLARI

Motor mili ucundaki muhafaza plastigini yerinden ¢ikartmadan kullaniniz.

Elektrik tesisat boliimiindeki sartlara mutlaka uyunuz. (Boliim 6)

Sagim bitince sagim basliklarint meme iizerinde uzun siire birakmayiniz. (Bolim 7)
Meme ve makine temizlik talimatlarina uyunuz. Gligiimlerin agzini agik
birakmayiniz. (Bolim 8)

Memelik lastiklerinin yirtilmasin1 beklemeden en geg alt1 ayda bir yenileyiniz ve
eskilerini tekrar kullanmayiniz. Siit tasma kabi, tank temizligi gibi periyodik temizlik
talimatlarina zamanina gore uyunuz. (Bo6liim 9)

Catlak, kirik giigim kapagy, siit toplayici, siit tagsma kabu, siit akis plastigi gibi plastik
pargalari degistiriniz. (Bant vb. yapistiricilaria tamir ederek kullanmayiniz.)
Elektrik motorunu kesinlikle suyla yikamayiniz, 1slatmayiniz.

Hastalikli memeden sagim yapmayiniz.

Pulsatorii asla yaglamayimiz ve 1slatmayiniz. (Bolim 9/3)

YV VVVY

VVV V

A Uriin yetigkinlerin kullanimina gore tasarlanmistir. Cocuklarin kullanmasina izin
vermeyiniz.



6. ELEKTRIK TESISATI

Elektik kablolari kusursuz olmalidir. Ahir tesisati ve makine ile olan baglantisi,
muhakkak ehliyetli bir elektrikg¢i tarafindan yapilmahdir. Motor toprak hattina
baglanmahdir. (Klemens kutusu i¢ kisminda givde iizerindeki topraklama terminali
mevcuttur). Motoru diisiik veya yiiksek voltajdan korumak i¢in faz sigortalari ve
termik salter kullanmanizi oneririz. Bkz. Sekil 2

Resim 1

Sagim makineniz devaml rutubetli bir ortamda c¢alisacagi i¢in makineye elektrik gotiiren
kablo, yerde olmamalidir.
» Seyyar makine ile sagimlarda makinenin gezdirilecegi sagim hatt1 iizerine 4-5 mm.
kalinliginda celik tel gerilir. Bkz. Resim 1
» Bu telin iizerine 6-8 cm. ¢apindaki halkalar gegirilir.
» Makinelere elektrik gétiiren kablo bu halkalarin iginden gegirilmek sureti ile zemine
temas etmeden sagim makinesi ile birlikte kablo hareketi kolay saglanmis olur.

ELEKTRIK BAGLANTISIiCIN ORNEK SEMA
MONOFAZE CERYAN (EV TiPi)

MAKINEDEKI MEVCUT TAVSIYE EDILEN
[ NOTR - - NOTR
FAZ FAZ
b ‘T TeRMiK
1 ‘ | SALTER
F==E==F

TOPRAK @ TOPRAK

Sekil 2




7. SAGIMA HAZIRLIK VE SAGIM iSLEMLERI

Makinenin Sagima hazirlanmas:

> Seyyar inek sagim makinesinde, iiniteyi sagilacak inegin yanina veya iki inek arasina
getiriniz.

» Koyun ve keci sagim makinesinde, tiniteyi kegi veye koyunlarin arkasina getiriniz.

A Makineyi veya sagim gurubunu, zarar gorecek kadar hayvana yaklastirmayiniz.
> Giigim kapagini kapatiniz. Makinenizi ¢alistiriniz.

» Sagim bagliginin iistiinde bulunan vakum kelebegini disar1 ¢ekerek vakumu kapatiniz.
(Bkz.sa. 18). Kegi ve koyun sagim makinelerinde hortumlar {izerinde bulunan plastik
vanalar1 kapatiniz.

> Vakum 42 kPa’a kadar (ke¢i, koyun i¢in 40 kPa) yiikselecektir. (Gostergede kirmizi
isaret).

» Vakum bu degerin altinda veya iistiinde ise “vakum ayar supabi” ile basinc1 42 kPa’a
ayarlayin. ( Bkz.sa. 15). Artik sagim i¢in her sey hazirdir.

Memenin sagima hazirlanmasi:

Sagima, Kesinlikle hayvanin yan tarafindan yanasarak baslayin.

» Meme koruyucu Temzer 1 tizerindeki tarifine gore 1lik suya katilarak yikama suyu
hazirlanir. ( BKz.sa. 12). Bu su ile memeler yikanarak masaj yapilir ve kurulanir.

» Masaj sirasinda memeden gelen ilk siit test kabina alinir, gériiniimii kontrol edilir.
Memenin sagima tam hazirlanmasi yaklasik 1 dakika siirer. Sagima hazir oldugu,

meme dokusunun sigmesi ile belli olur. Bu durumda hemen sagima baslanmalidir.
Sagim bash@inin memelere takilmasi (Yerlestirilmesi): (Bkz.sa. 11)

» Elinizin dis1 yere bakacak sekilde sagim bagligini tutun. (Resim 2).

» Vakum kelebegini igeri dogru ittirip vakum yolunu agin ve memelikleri sirasiyla
yukari kaldirarak memelere takiniz. Bu sirada memeliklerdeki vakumun kagmamasi
i¢in hortumlari bilkerek kaldirmiz. (Resim 3). Aksi takdirde memelikler memeye
tutunamaz. Meme lastiklerini uzak memelerden bagslayarak takmak kolayliktir.

»  Siit alinmamasi gereken hasta veya korelmis meme varsa o memelik ucuna plastik kor
tapa takilir memelik iptal edilir. (Resim 4).

Sagim siiresinin bitimi:

Iyi bir siit akis1 oldugu takdirde memeye dokunulmamalidir. Siit akisi, akis plastigi ile
gozlenir. En hizli siit akig1 genellikle masajdan sonra 2. ve 3. dakikalarda olur.

Inegin cinsine bagl olarak sagim (4) ile (7) dakika siirer.

»  Siit akisi iyice zayifladiginda bir elle sagim bashgimi asagi hafif ¢ekerken diger elle
memeye asagl dogru masaj yaparak son siitiin akigt hizlandirilir. (Resim 5).

Sagim bash@inin sagim sonrasi memelerden alinmasi ve meme kontrolii:

Sagim bittikten sonra sagim bagliginin memelerden alinmasi kisa siirede olmalidir.

Basliklar1 ¢ok uzun siire memelerde birakmayin.

» Bagligin alinmasi igin, bir elle siit toplayicidaki vakum kelebegini disar1 ¢ekerek
kapatip basligi gekerken, bashigin yere degmemesine dikkat edin. (Resim 6).

Sagim baslig1 ¢ikarildiktan sonra memenin tam olarak sagilmis oldugu kontrol edilmelidir
ve gerekirse elle sagim yapilmalidir. Bu meme saglig1 agisindan 6nemlidir. Dogru sekilde
bir sagim yapildiginda, elle sagima gerek kalmaz. Inekler makineye aligtirilmahdir.

» Makine yaninda verilen piiskiirtme kabina bagka bir sivi ilave etmeden Temzer 1
meme koruyucu doldurulur ve inegin her meme ucuna puskiirtiiliir. Bu islem
sagimdan sonra agik kalan meme uglarint ve meme kesesini bir sonraki sagima kadar
mikroplardan korur.

> 1lk uygulamay1 tekrarlayarak diger hayvanlarin da sagimi yapalir.



Resim 2 Resim 3

Resim 6



8. SAGIM SONRASI MAKINENIN TEMIiZLENMESI

Ekipmanin temizliginde (i¢ temizlikte) kullanilan dezenfektanlar talimatina gore
ve siirekli kullamilmalar1 gerekmektedir.

Makine ve parcalarinin dis temizliginde; yanici, patlayict maddeler veya cizici
maddeler kullanmayiniz, sicak su, sabun ve yumusak siinger kullanimiz.

Sagim bitince siit ile temas eden i¢ kisimlarin derhal temizlenmesi lazimdir. Aksi halde
belirtilen yerlerde kalan siit pihtilagir, makinenin sagim randimani diiser, sagilacak siit
bozulur memelerin hastalanmasina sebep olunur.

Her sagim sonrasi su siray1 takip ederek temizleme iglemini yapin.
> Iki kova 1lik su alin. Birinci kovaya sagim zamanina gore (sabah veya aksam) 6zel

tarifinde belirtilen miktarda Temzer 2 veya Temzer 3 (siv1 ilag) katin.

» Giiglimden siitii bosalttiktan sonra makineyi ¢aligtirip sagim basliklarini ilagh suya
daldirip, suyu tamamen giigiime ¢ektirin. Giigiimii ¢alkalayip ilaglt suyu tekrar
kovaya bosaltin. Bu s1vi daha sonra ahir temizliginde kullanilabilir.

» Bagliklar1 temiz 1lik su dolu ikinci kovaya daldirip, suyu giigiime ¢ekin. Durulama
islemi bitince giiglimii ¢alkalayip bosaltin, kurulayn, ters gevirip birakin.

» Makineyi elektrikten ayirip kapali bir yere alin.

Haftada bir siit toplayicinin kapagini agarak (lastik contasini diigiirmeden), siit
toplayicinin i¢ini 6zel memelik fircasi ile memelik lastiklerinin iglerini ve yine dzel
firgalari ile kisa ve uzun siit hortumlarmin i¢ini fircalayiniz siit art1ig1 kalmasin.

A COK ONEMLI:
Temzer 2 ve Temzer 3 ayr1 ayr1 kullanilmali, kesinlikle birbirine
karnistirtlmamahdir. Aksi takdirde oldiiriicii - zehirli karisim olusmaktadar.

Resim 8 Resim 7
ilach Su Hazirlama Yikama ve Durulama

‘-‘;i -;v I :

Resim 9
Makine ve meme temizlik ilaclar:




9. PERiYODIK BAKIMLAR

Memelik lastikleri zamanla 6zelligini yitirir ve sertlesir, gozle gériillemeyen ince
catlaklar olusur. Bu da sagilacak siitiin bozulmasina sebep olur, memeye zarar verir.
Memelik lastikleri senede bir yenilenmelidir.

1. Memelik lastiklerinin degistirilmesi:

Sokme islemi:

Kesici olmayan bir aletle memelik tarafindaki hortum ucundan iterek siit ve hava

hortumlarini sokiin. Siit akis plastigini sert bir yere dayayip memelik muhafazay:

kuvvetlice bastirarak plastigi ¢ikarin.

Takma islemi:

a) Kisa hortuma (siit hortumuna), siit akis plastigini takin. (Bkz. Resim 11)

b) Paslanmaz muhafazaya memelik lastigini takin. (Bkz. Resim 10)

¢) Siit akis plastigi taktiginiz siit hortumunu, 1slatarak, paslanmaz muhafazaya taktiginiz
memeligin i¢ine itin, siit hortumu paslanmaz muhafazanin ug deliginden ¢iktiktan
sonra elle kuvvetlice gekin. (Bkz. Resim 12)

d) Memelik montaj gubugunu siit akis plastiginin agzina oturtun. (Bkz. Resim 13)

e) Cubugu igeri bastirin, siit akis plastigi, memeligin ucunu da birlikte disar1 ¢ikarip
yuvasina oturana kadar bastirmaya devam edin. (Bkz. Resim 14)

Bu islemden sonra montaj ¢ubugunu ¢ikar. Boylece montaj tamamlanmistir.

Resim 11 Resim 10

Resim 12

Resim 13 k Resim 14



2. Yag kontrolii (yagh tip makineler i¢in)

Her 50 calisma saatinden sonra yag seviyesini kontrol edin.
Her 500 ¢aligma saatinden sonra yag deposunu temizleyin.
Yag eksildikge uygun yag koyun. (Bkz. Tablo 1) (Teknik bilgiler tablosu)

YV VV

3. Pulsatér bakim
Asagidaki islemi ayda bir muhakkak yapin. (Bkz. Alt resimler)

Resim 16°da bulunan 2 vida vasitasi ile tist kapagi sokerek, eski filtreyi ¢ikartin.
Filtre siingeri yipranmamigsa basingli hava iiflemek sureti ile temizleyin.
Siinger yipranmissa yenisi ile degistirin.

Pulsatoriin i¢inin tozunu kiigiik bir firga ile temizleyin.

Filtreyi eskisi gibi yerlestirin.

Ust kapag1 aymi sekli ile kapatip vidalari sikin.

VVVVYVYYY

& Pulsatérii asla yaglamayiniz ve 1slatmayiniz, baska bir yerini sékmeyiniz.

Kapak Siinger
vidalar1

Resim 17
Filtre yerlestirme

Resim 15
Pulsator kapagi s6kme

Resim 18
Pulsator ici

Pulsator bakimi
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4.  Vakum deposunun temizlenmesi ( 3 ayda bir)

Vakum deposu alt tapasini hafifge gekerek siit veya suyu bosaltin,

Tapada veya tanktaki delik ¢evresinde birikmis siit kalintisi varsa temizleyin.
Lastik kapaklar1 sokerek depo igini temizleyin.

Lastik kapaklar1 ve tapay1 tekrar yerine takin.

5.  Siit tagsma kabi temizlenmesi (ayda bir) (Bkz. sa. 19)

Kavanozun seffaf kismin1 ¢evirerek sokiin.

Tiim pargalarini sicak su ile temizleyiniz.

Kabin iginde siit birikimi varsa altindaki tapay1 yerinden ¢ikartmadan hafif ¢ekin.
Temizlik sonrasi sifon borusunu lastik contasi iiste gelecek sekilde tellerin arasina
yerlestirin. Conta yerinden ¢ikmissa contasini takmay1 unutmayin.

6. Vakum ayar supabinin temizlenmesi (3 ayda bir) (Bkz. sa. 20)

Kapag sokiin.
Icindeki metal filtreyi temizleyin takin.
10. VAKUM AYARLANMASI

Makine ¢alisirken vakum gostergesi ibresi 42 kPa’dan farkli bir yerde duruyorsa, vakum
ayar1 yeniden yapilmasi gerekir.

VAKUM SEVIYESININ AYARLANMASI:

Vakum ayar supabimin kapagini ¢evirerek ¢ikartin, orada gériinen iki
kontra somunu gevsetin, alttaki somunu saga veya sola gevirerek ibreyi 42 .
kPa ‘ya ayarlayin. Bazi durumlarda somun ile birlikte mil de hareket
edebilir. Somunu yukari dogru ¢ekerek ¢evirmeyi deneyebilirsiniz. “
Ayarlama tamamlaninca alttaki somunu sabit tutup iistteki somunu sikarak |
(kontra ederek) vakumu sabitleyin. Tekrar filtreyi ve kapagi kapatin.



1)

2)

6)

7)

11. MUHTEMEL ARIZALAR VE ONARIMI

Salteri agtim ama motor ¢calismiyor,

Sebekede elektrik var ve motor ¢calismiyorsa, yetkili bir elektrik¢i ¢agirin.

Motor ¢alisiyor veya calismaya zorlaniyor, pompa calismiyorsa,

Pompa da paslanma, palet kirilmasi vb. nedenlerle sikigma olabilir. Makineyi
calistirmaya zorlamadan servis isteyin.

(Kayisl) pompada kayis gevsek, donmiis, atmis veya kopmus olabilir. Kayis
muhafazay1 sdkiin, motorun ayak civatalarin1 gevseterek muhafaza iizerindeki semaya
gore kayist gerdirin ve civatalar sikin.

Makine anormal sesli calistyorsa,

Yagli pompalarda yag bitmis olabilir. Yeni yag koyun. (Shell tellus 32 veya muadili)
Pompa paleti kirilmis veya asinmis olabilir. Makineyi ¢calistirmayin. Servis ¢agirin.
Pompa cahisiyor fakat vakum yiikselmiyorsa,

Gliglim kapag1 acik olabilir. Kapak contasi tam oturtulmamuistir. Kapagi ve contay1
giligiime iyice yerlestirip kapatin.

Siit toplayici, siit tagma kabi veya giiglim kapag1 ¢atlamis olabilir. Degistirin.

Vakum deposu ventili diismiis veya sikismis olabilir. Temizleyip yerine takin.

Siit tasma kabi sifonu ters takilmis olabilir. Kauguk kapak iistte olacak sekilde
yeniden takin. (Bkz.sa. 19)

Palet sikigmis olabilir. Servis isteyin.

Makine ge¢ sagim yapiyorsa,

Siit toplayic1 vakum kelebeginin alt yiiziindeki hava kanali tikal olabilir. igne ucuyla
temizleyin. Ayrica contasi temizlikte diisliriilmiis olabilir. (Bkz.sa. 18)

Siit hortumlarinda yirtik veya delik vardir. Yenisi ile degistirin.

Memelik lastikleri uzun siirede esnekligini kaybeder. Yenisi ile degistirin. (Bkz.sa. 13)
Makinenin hortumlarinda yirtik veya yerinden ¢ikan vardir. Vakum tanki kapaklari,
stit tagsma kab1 kavanozu diizgiin takilmamuis olabilir. Yirtik olan1 yenisi ile degistirin.
Yerinden ¢ikan hortumu takin.

Vakummetre 45 kPa ‘dan diisiik gosteriyorsa, vakumu yeniden ayarlayin. (Bkz.sa. 15)
Piilsator diizensiz ¢alistyorsa, (1 dakikada 60 nabiz yapmiyorsa) veya Piilsator
calismiyorsa, bakim igin yetkili servisine veya fabrikamiza ulastirin.

Tasma kabina siit veya su doluyorsa, (Geg sagima sebep olur)
Hortum veya memelik lastikleri yirtik, delik olabilir. Yenisi ile degistirin (Bkz.sa. 13)

Vakum normal oldugu halde sagim yapmiyorsa,

Tasma kab1 ventili diigmiis veya sikismis olabilir.

Pulsator ariza yapmus olabilir. Servis isteyin.

Vakumu sagim bagliklarina ulastiran hortumlarda veya borularda tikanma olabilir.



12. YEDEK PARCA TANITIMI

153-72-1030 - YAGLAMA KABI

]

o~ O MO

S.No. KOD No. PARCA ADI
1 153-72-1047 Montaj Somunu
2 153-72-1081 Yagdanlik Kapagi
3 153-72-1039 0-Ring ({ 103,8x2,95)
4 153-72-1030-03  O-Ring ({ 6,5x2,8)
5 153-72-1031-A  Yag Fitili (YPMSS5 i¢in)
6

153-72-1080-A  Yag Kabi (Tek ¢ikisli) 6



153-71-1061-A — KECi SAGIM BASLIGI
153-71-1061-B — KOYUN SAGIM BASLIGI

-
z
o

NAME OF PIECE

153-71-1062
153-71-1068
153-71-1065
153-71-1066
153-71-1079
153-71-1080
153-71-1067
153-71-1063

O~NOoO U WN R

Claw for sheep or goat
Vacuum stopper valve
Long Milk Hose

Long Vacuum Hose
Short milk tube

Short Vacuum Tube
Teat Cup

Liner




153-71-1013 - SAGIM BASLIGI

SAGIM BASLIGI

HAVA HORTUMU

HAVA HORTUMU
2
3

1.4

NO. PARCA NUMARASI TANIM
1 153-71-1052 SUT DAGITICI PLASTIK
1.1 153-71-1054-AA PENGE ALT KAPAK (300cc)
1.2 153-71-1046 KORUMA TAPASI
1.3 153-71-1057 SUT DAGITICI CONTASI 300 cc é 1.6.2
1.4 153-71-1053 'SUT DAGITICI CAMI 300 cc 1.6.1
1.5 153-71-1055 VAKUM TESB@T LASTIGI 300 cc %l 1
1.6 153-71-1056 KONIK TAPA
161 153-71-1056-01 KONIK TAPA 300 cc 1.7
16.2 153-71-1056-02 KONIK TAPA MiLli 1.8
1.7 153-71-1031 PENCE TAKOZU Q
1.8 153-71-1003 HAVA DAGITICI 5 1.9
19 pan head tapping
screw_am
2 153-71-1006 MEMELIK MUHAFAZA 6
3 153-71-1007-AB - v2 KISA MEMELIK
4 153-71-1016 GOSTERGE CAMI 4
5 153-71-1010 KISA SUT HORTUMU
6 153-71-1005
7 153-71-1005



153-79-1001 - SUT TASMA KABI (SEYYAR MAKINELERDE)

SUT TASMA KABI

OO0

SIRA PARCA NO TANIM ADET
1 153-79-1004_AB | TASMA KABI UST PARGASI 1
2 153-79-1007 TASMA KABI TIPASI 1
3 153-79-1010 TASMA KABI CUBUKLARI 4
4 153-79-1009 SUT TASMA KABI CONTASI 1
5 153-79-1003 TASMA KABI CAMI 1
6 153-79-1005 TASMA KABI SFONU 1
7 153-79-1002 SUT TASMA KABI ALT TAPASI 1
8 153-79-1008 STK SIFON CONTAS| 1




153-72-1019 - VAKUM AYAR SUPABI

S.No. KOD No. PARCA ADI
1 153-72-1091 Kapak
2 153-72-1048 Filtre
3 153-72-1092 Ayar Somunlar1
4 153-72-1093 Yay
5 153-72-1094 Govde
6 153-72-1095 Supap

Not: Aym anda 1-4 inek sagiminda kullamilir.




153-72-1004 - VAKUM POMPASI (KURU 70)

16

PARGCA NO
153-80-1027
153-80-1001-B

153-72-1050-A

153-72-1073
153-72-1032-A
153-72-1042
153-72-1060-B
153-72-1023-A
153-72-1014
153-72-1020-A

153-72-1107

9 8 7

TANIM
MOTOR MIL MUHAFAZASI
19x73 0,55 KW S.S. MOTOR
M5 SOMUN

YAG KEGESI 19x30x6
M5X60 IMBUS CIVATA
FLANS - 70-85 AKUPLE

POMPA PiMI

70 KURU EGZOST

POMPA NUZULU

SILINDIR 70

KOMUR 70

ROTOR 70 AKUPLE

M10x16 CIVATA

SILINDIR KAPAGI - 70/85 AKUPLE
YAYLI RONDELA M8

M8x95 IMBUS CIVATA

ADET

WWRRPRRARRRE NRPAMRARR







153-72-1005 - VAKUM POMPASI (YAGLI 85

SIRA PARGA NO PARGA ADI ADET
1 153-80-1027 MOTOR MiL MUHAFAZASI 1
2 153-80-1001-B 19x73 0,55 KW S.S. MOTOR 1

AK SOMUN M5 4

M5x60 IMBUS CIVATA 4

153-72-1050-A YAG KECESI 19x30x6 1
153-72-1073 FLANS 70-85 1
153-72-1023-B 85 SILINDIR 1
153-72-1020-B ROTOR 85 1
153-72-1052 85 FIBER 4
IMBUS CIVATA M10x16 1

153-72-1107 70-85 SILINDIR KAPAGI 1
M8 YAYLI RONDELA 3

M8x110 AK CIVATA 3

153-72-1060 POMPA NUZULU 1
153-72-1040 YAGLAMA REKORU 1
153-71-1037 6,5x12 SEFFAF HORTUM 1
153-72-1041 EGZOST KUGUK YAGLI 1
153-72-1030 YAGDANLIK TEK GIKISLI 1



MAKINE PARCALARININ TANITIMI
1530000001-1101 - TEK GUGUM TEK SAGIMLI MAKINA

= — i
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1000

DOBDODE

1040

PART NUMBER PARGA ADI A
153-75-1001 VAKUM SAATI @63 SUTZER
153-74-1002 SUTZER PULSATOR
153-70-1014 DONER KOL TEKLI
153-70-1008-A  UZATMA KOLU TEKLI
153-71-1013 SAGIM BASLIGI KOMPLE
153-71-1024 3LU MAVI HORTUM KISA 1.55 M
153-76-1015 GUGUM 40 LT PASLANMAZ
153-72-1004 YPM 70 KURU POMPA
153-73-1001 TEKERLEK

153-70-1003 TEKLI SEYYAR SASE
153-70-1006 BORU TANK ALT TAPA
153-76-1005 GUGUM KAPAK CONTASI 40LIK
153-76-1006 GUGUM KAPAGI 40 LT

—

153-70-1005 BORU TANK UST TAPA
153-70-1009 YERLI PULSATOR APARATI TEKLI
153-71-1038 KAUCUK HORTUM

153-80-1021 ELEKTRIK KABLOSU

1563-72-1131 ELCIK

153-77-1005 HAVA HORTUMU

153-70-1013-A  TEKLI SASE DONER KOL MiLli
153-70-1016-B UZATMA KOLU TAPASI
153-70-1015 TOPRAKLAMA ZINCIRI
153-70-1016-C  TEKLI SASE AYAK TAPASI

153-71-1038 KAUCUK HORTUM
153-72-1045 TANK TAPASI
153-77-1005 HAVA HORTUMU

153-90-1039-A  HORTUM KELEPGESI 16-23
153-95-100-01 KASIMA FIRCASI PLAKASI

b—‘Nl—'I—‘l—'NNI—‘l—'l—‘l—'l—‘l—'l—'l—‘b—'Hb—'Hl\)Hb—'Hb—'Hb—'b—'H%
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1530000001-2161 - TEK GUGUM iKi SAGIMLI (YAGLI TiP POMPALI)

SIRA NO.

PARGCA NUMARASI

153-70-1004
153-70-1007
153-70-1008-B
153-70-1011
153-70-1012
153-70-1015
153-70-1016-A
153-71-1013
153-71-1024
153-71-1037
153-71-1038
153-71-1042-01
153-72-1005
153-72-1018-B
153-72-1019
153-72-1034-A
153-72-1045
153-72-1120
153-72-1124
153-72-1131
153-73-1001
153-73-1003
153-74-1002
153-75-1001
153-76-1005
153-76-1006
153-76-1015
153-77-1005
153-79-1001
153-80-1021

PARGA ADI

CIFTLI SASE

DONER KOL

UZATMA KOLU

YERLI PULSATOR APARATI GIFTLI
PULSATOR APARATI TIPASI
TOPRAKLAMA ZiNCiRi

UZATMA KOLU TIPASI

SAGIM BASLIGI KOMPLE

3LU MAVI HORTUM KISA 1.55 M
6,5x12 SEFFAF HORTUM
KAUCUK HORTUM

12x21 HORTUM VAKUMMETRE BAGLANTI
YPM85 YAGLI AKUPLE POMPA
VAKUM TANK KAPAGI SEFFAF
VAKUM AYAR SiBOPU

VAKUM TANKI SEYYAR

TANK TAPASI

ATIK YAG KABI TUTUCU

YAG KABI

ELCIK

TEKERLEK

FRENLI DONER TEKER
SUTZER PULSATOR

VAKUM SAATI @63 SUTZER
GUGUM KAPAK CONTASI 40LIK
GUGUM KAPAGI 40 LT

GUGUM 40 LT PASLANMAZ
PVC HORTUM

SUT TASMA KABI

ELEKTRIK KABLOSU

w)
m
—
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1530000001-2261- iKi GUGUM iKi SAGIMLI MAKINE (YAGLI TiP POMPALI)

B 5 4 3 2
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S.NO. PARCA KODU PARCA ADI

153-71-1013 Sagim Baghigi (Bkz.sa. 18)
153-70-1007 Doéner Kol Ve Uzatma Kolu
153-79-1001 Siit Tagma Kab1 (Bkz.sa. 19)
153-74-1002 Piilsator (Beyin)

153-72-1019 Vakum Ayar Supabi (Bkz.sa. 20)
153-75-1001 Vakummetre

153-72-1041 Egzost

153-72-1005 Vakum Pompasi (70) (Bkz.sa. 21)
153-80-1001-B  Elektrik Motoru

10  153-72-1034-A Vakum Deposu

11 153-70-1002 Sasi

12 153-73-1001 Teker (300°1ik)

13 153-73-1003 Doner Teker (Frenli)

14  153-76-1014 Siit Giigtimii (30 Lt.'Lik)

15  153-73-1024 Siit Hortumu (3°1it)
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1530000001-2461 IKi GUGUM DORT SAGIMLI SEYYAR MAKINE

NO. PARCA NUMARASI TANIM MIKT.
1 153-70-1004_W9 CIFTLI SASE 1
2 153-70-1014 DONER KOL TEKLI 4
3 153-70-1008-A UZATMA KOLU TEKLI 4
4 153-71-1037 6,5x12 SEFFAF HORTUM 1
5 153-71-1038 KAUGUK HORTUM 1
6 153-71-1042-01 12x21 HORTUM VAKUMMETRE BAGLANTI 1
7 153-71-1052 SUT DAGITICI PLASTIK 4
8 153-72-1018-B VAKUM TANK KAPAGI SEFFAF 2
9 153-72-1019 VAKUM AYAR SiBOPU 1

10 153-72-1045 TANK TAPASI 1
11  153-79-1002 SUT TASMA KABI ALT TAPASI 4
12 153-72-1034-A VAKUM TANKI SEYYAR 1
13 153-72-1120 ATIK YAG KABI TUTUCU 1
14 153-72-1124 YAG KABI 1
15 153-72-1128-BA VAKUM POMPASI 1

151  153-72-1030 YAGDANLIK TEK GIKISLI 1

15,2 153-72-1043-B YPM 90 EGZOST 1

15,3  153-80-1004-A 1,5 kW MOTOR 1

16 153-72-1131 ELCIK 1
17 153-72-1161 KAUGCUK TAPA 1 1/2" 2
18 153-73-1001 TEKERLEK 2
19 153-73-1003 FRENLI DONER TEKER 2
20 153-74-1002 SUTZER PULSATOR 4
21 153-75-1001 VAKUM SAATI @63 SUTZER 1
22 153-76-1005 GUGUM KAPAK CONTASI 40LIK 2
23 153-76-1006 GUGUM KAPAGI 40 LT 2
24 153-76-1015 GUGUM 40 LT PASLANMAZ 2
25 153-77-1005 PVC HORTUM 2
26 153-80-1027 MOTOR MiL MUHAFAZASI 1
27 153-80-1021 ELEKTRIK KABLOSU 1
28 153-90-1039-A HORTUM KELEPGESI 16-23 2
29 Preferred Wide FW 0.3125 32
30 DIN EN 24017 - M8 x 30-N 8
31 Hexagon Nut ISO 4034 - M8 - N 16
32 DIN 94-5x36-C-St 2
33 153-71-1038 KAUGUK HORTUM 1
34 153-77-1005 PVC HORTUM 1
35 153-77-1005 PVC HORTUM 1
36 153-77-1005 PVC HORTUM 1
37 153-77-1005 PVC HORTUM 1
38 DIN EN 24017 - M8 x 16-N 8



13. GARANTI SARTLARI

Makine: par¢a, malzeme, iscilik ve liretim hatalarina karsi miisteriye teslim tarihinden
itibaren,

1) IK1i (2) YIL siire ile garanti edilmistir. (Elektrik motoru ve varsa benzin motoru
garanti kapsami digindadir)

2) Garanti kapsami i¢indeki islemler i¢in iscilik, parga bedeli ve benzeri bir iicret talep
edilmeyecektir.

3) Ariza giderilirken uygulanan teknik yontemi ve degisecek pargayi tamamen firmamiz
belirler. Miisterinin buna onayi sarttir.

4) Teknik servisimizin tespitine gore arizanin tamiri miimkiin degil ise, iiriin iicretsiz olarak
degistirilecektir.

5) Tiiketicinin agagida belirtilen hususlara uymamast halinde,

e Uriiniin kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilden farkli kullanilmasi,

e  Yetkili servis elemanlarindan baska kimselerce bakim ve onarim yapilmasi,

e Yiikleme, tagima sirasinda olusan hasarlar,

e  Voltajin ¢ok diisiik veya fazla olusu, hatal1 elektrik tesisati,

e  Yangin, yildirim gibi olaylar, sonucu olusan arizalarda,

o  Garanti kart1 satici firma tarafindan eksik, imzasiz ve kasesiz doldurulmus olarak
miisteriye verildigi veya hig¢ verilmemesi halinde, iiriin garanti kapsami digindadir.

Garanti kapsamina girmeyen bakim ve arizalarin tamiri iicret karsihiginda

yapilacaktir.
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